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Topicos abordados:

1. PORQUEREDUZIRVINHACA?

2. TECNOLOGIAS DEDINI PARA REDUCAO DO VOLUME DE VINHACA

3. INTRODUGAO SOBRE AS PARCERIAS E VANTAGENS DOS SISTEMA S

4. SISTEMA DE CONCENTRAGAO DE VINHACA A55 BRIX COM INTEGRAGAO ENERGETICA
5.  SISTEMA DE CONCENTRAGAO DE VINHACA A 22 BRIX - PROJETO RAIZEN

6. SINERGISMO ENTRE DCV E ECOFERM

7.  OUTROS PRODUTOS DEDINI DERIVADO DOS EVAPORADORES TIPO NEVOA TUBULENTA
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Por que concentrar a vinhaca?

Legal
e Norma CETESB P4.231 (dez/2006)

Econémica

e Reducao no custo de transporte e
distribuicao da vinhaga.

Ambiental

e Reducao da captacao de agua
e Reducgao da lixiviagao e
escoamento superficial da vinhaca

Social

e Diminui os problemas de mau
cheiro, o que é importante
principalmente em usinas
proximas a centros urbanos

Sustentabilidade
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Tecnologias para redugao do volume da vinhacga

ECOFERM

€9 rormerte- DEDINI ) = Até 5,0 | vinhaga/Il etanol

Fermentag¢do com
alto teor alcodlico /

DLy

> = Até 1,0 | vinhaga/I etanol J

Dedini Concentragdo
de Vinhaga /
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55 BENCHMARK DESIGN, LLC GUHINAGE

]
P e
R

¢ 215> Morth Hchullen Sooth Road SERVING THE PROCESS INDUSTRY

Benchmark Design also owns all Designs, Design Drawings, Copyrights, Trademarks,
Trade Names, and all rights to the following:

e TASTE (Thermally Accelerated Short Time Evaporator) Evaporators
e \Waste Heat evaporators
e All other designs owned by Gulf Machinery Company

Fornecimentos no Brasil

Bascitrus, S.A. Mirasol — SP
Cargil, S.A. Bebedouro — SP
Citrovale, S.A. Olimpia — SP
CICA, S.A. Juazeiro — BA
Citrosuco Paulista S.A. Matao — SP
Cutrale, S.A. Acarguaral — SP
Frutos Tropicais, S.A. Estancia — SE
Frutopic, S.A. Matao — SP
Suconor, S.A. Sapé - PB
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Vantagens dos Evaporadores de Névoa Turbulenta ‘6@ Benchmark
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Altos coeficientes de troca térmica

Menor area de evaporac¢ao quando comparado com outras
tecnologias

Nao ha recirculagao de liquido
Separadores mais eficientes
Menor Investimento $S$SSSS

O fluxo turbulento proporciona maior tempo de campanha e
facil limpeza

Evaporacao rapida e uniforme, minimizando a ocorréncia de
incrustacao e melhor qualidade do produto

CIP integrado e totalmente automatizado

Equipamentos mais leves, instalagbes compactas com
instrumentac¢ao simples e segura

Opera em cascata térmica e permite configuracdoes de até 7
estagios
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ECOFERM + DCV
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Vantagem Ecoferm: Consumo de vapor na Destilacao
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Consumo de Vapor na Destilacao
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Concentrac¢ao de Vinhaca a 55° Brix
integrada a Usina Sucroenergética
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Concentrac¢ao de Vinhaca a 22° Brix
sem consumo de vapor

Concentragé}'q de Vinhaga a 55° Brix integrada a Usina 27 de junho de 2012 INDUSTRIAS DE BASE
Sucroener gética



Integracdo energéticq
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s sV Dedini Concentragao de Vinhaga

é? Benchmark

= Integracao Energética com a Destilaria: ZERO Consumo de Vapor
Vapores alcodlicos como fonte de energia (“know how” em destilagédo)

Reducgdo do volume de vinha¢a em até 6 vezes sem consumo adicional de vapor

Destilac&o DCV — Dedini Concentracao de Vinhaca
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gﬁ‘,’ Conc. de Vinhag¢a com Integracao Energética

roigen Unidade Costa Pinto Piracicaba - SP - Brasil

Redug¢do no volume de vinhag¢a em 6 vezes sem
consumo de vapor
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J
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r1'ﬁ 1 Unidade acoplada a destilaria
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; }J Sem interferéncia no sistema de destila¢éo -
s B Garantia DEDINI
s , %
- ﬂ R Sistema de limpeza independente, sem parar a
- i destilagdo
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oY Conc. de Vinhagca com Integracao Energética

f roisen Unidade Costa Pinto Piracicaba - SP - Brasil
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Condigoes Operacionais
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In Natura @ Concent. @ Evaporada

vy Integrado com Aparelho de
Destilagéo de 350.000 L/dia

103 ton/h de dgua
evaporada

Sem consumo de vapor
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DLy Utilizacao da agua evaporada

f roigen Unidade Costa Pinto Piracicaba - SP - Brasil

Lavagem de cana;
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Preparo do mosto;
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Diluicao do fermento
(3,0 - 4,5 pH);
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Sinergismo Ecoferm + DCv

Fermentagdo Convencional (8° GL)
Vapor
+ . BIOFOAP
Concentragao DEDINI
» até 65%
Vinhaca Con’centragao |
in Natura ate 22-25% | Queima
e em
2-7° Brix ki :
( 4 Vapor Alcodlico B Caldeira
: Concentracio BIOFOIf@
DEDINI
até 65%
ECOFERM Vinhaga °
. D
€9 Fermentec DEDINI in Natura
Vapor Alcodlico

(8-14° Brix)

Reducgdo de Custo com Fertilizante Mineral
C———1 DEDINI B
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RBP Reboiler de Baixa Pressao ¥ Benchmark

DEDINI
idade Costapinte” ~ ® Aquecimento Indireto da Destilagdo com Vapor Vegetal (0,7
ﬁmlsen P:ﬁ‘aqaba SE 7 o bar man')
e e
el @ = = Integrado na Coluna “A” de Aparelho de 350 MLD

27 t/h a menos de vinhaga 7

Recuperacao de Condensado

Excelente Estabilidade e
Confiabilidade

Vapor Vegetal
(0,7 bar man)

Condensado

Vinhaca

K
-3
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peoni. Reboiler — Reduc¢ao do Volume de Vinhaga

Volume de vapor que se evita de diluir na vinhaca

Capacidade da Destilaria Reducgdo de Volume da Vinhaga

350 m3¥dia 650 m3dia

500 m3¥dia 935 m3dia

600 m3/dia 1.130 m3dia
700 m¥dia 1.320 m¥dia
800 m¥dia 1.510 m¥dia
900 m¥dia 1.700 m¥dia
1000 m3/dia 1.870 m3dia
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Dedini Concentracao de Caldo ¥ Benchmark
Evaporadores Tipo Névoa Turbulenta

Aplicagdo
Dcc Fabrica de Agucar ou Concentragdo de caldo com geragao
—i Dest. Autonoma de vapor V1 e V2
Vantagens

Vegetal V1 S
As mesmas da concentragao de

vinhaga, além de causar menor
L aumento de cor no xarope
Y : Y Condensador

—>  \egetal V2

Evaporativo

ATM Projeto Operacional

Limpeza CIP sem necessidade de
{_ / | | / ‘ 1 parar a fabrica de agucar

'ﬁ‘ —> AGUA EVAPORADA

Lo L CALDO
CALDO CONCENTRADO
(13 %Brix) (65 %Brix)
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Fermentec DEDINI DE D I N I |

Dc Dedini Concentra¢ao de Caldo
c Evaporadores Tipo Névoa Turbulenta

DEDINI
Concentracao de Suco de Laranja e

Dcs outras frutas

DEDINI Evaporadores Tipo Névoa Turbulenta
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